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1. 1. Introduce & ProductsIntroduce & Products

(주)하나금속은 신기술을 끊임없이 연구하며 비철금속 소재생산 및 
전기 PLANT 설비 등 다양한 제품을 생산하고 있는 회사입니다. 

최근 국내외의 무한 경쟁속에서 각 산업의 발달로 기술혁신이 지속적으로
요구되는 실정입니다. 

이는 어떤 기술의 혁신 및 신뢰가 조성되느냐에 따라 회사의 승패가 가름
한다고 봅니다. 

저희 (주)하나금속은 그 동안의 신기술 개발을 바탕으로한 제품 소재 개발 및
PLANT 설비등 다각적인 실무경험을 통한 KNOW-HOW축적으로 국가 기간 
산업에 기여할 수 있는 기업으로 성장하도록 하겠습니다. 

품  목

□ 회 사 소 개

□ 생 산 품 목

 내           용

판(Sheet)  동판, 황동판, 단조동판

부스바(BusBar)  동부스바, 동봉, 이형부스바

코일(Strips)  동코일

특수동합금 베륨동, 크롬동, 실리콘동 등 특수합금

기 타
□ 플랜트 공사(전기라인 부스바공사)
□ 동(구리)를 이용한 전기 수냉 관련 
    전문 기계 가공품
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2. 2. History of  The CompanyHistory of  The Company

Year Desc

1996. 2 ㈜하나금속 설립

1996. 3 LG산전(LUCKY GOLD STAR) 협력업체 선정

1998. 9 실용신안등록(제 132295호) 획득 (동전해정련용음극)

1998. 11 한국산업규격 표시인증서(KS F 4519) 획득

2000. 8 코일 공장 라인 증설

2002. 2 특허증(제 0326591호) 획득
 (제련용 Contact Bar 및 이의 제조방법)

2002. 3 한국생산기술연구원과 개발사업진행
(고강도, 고전도성 동합금 Strip 제조기술개발)

2002. 5 무산소동 생산 위한 수평연속 주조설비 구축 

1997. 2 병역특례업체승인( 제 92-208호)

1997. 4 아연 전해용 수냉식 Contact Bar 개발

2001. 8 아연 리사이클 Fumer용 Copper Block 개발

2002. 10 한국산업은행 발굴 유망중소기업 선정

2002. 12 부품.소재전문기업인증(산업자원부)
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3. 3. List of Main Equipment & FacilityList of Main Equipment & Facility

구  분

용 해

시 설 명

고주파 전기로

수직/수평 연속 주조설비

비 고

압출/
인발 

수중압출기

인발기 1~3호

인발 직선 교정기 등

압연 

2단압연기, 4단압연기

판교정기 및 절단기

열처리로 및 슬라브면삭기 등

6단압연기, 4단압연기,
 4단 블랙다운기

Coil

소둔로 및 절단기 등

선반, 밀링, 레디알, MCT, 푸레너 밀러공작기계
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44. . Business Performance RecordBusiness Performance Record

구   분 주요거래처 납품실적

1

공사명

공사
범위

제강업체 전기 신설공사 DC 12,000A(24V~48V)  50대분
(ETL, CGL CAL, ECL, Bus-Bar Line 공사, Leflow 공사포함)

⊙ 설계 (CAD 도면 작성)
⊙ Bus-Bar 및 부속 자재 일절
⊙ 시공

2

설비
자재명

생산
범위

□  제련업체 Copper Block Colling Plant equipment 
     (국내 최초 수입대체 품목)   (DC 160,000A)

⊙ 1차 소재에 대한 열간단조 및 기계가공
⊙ 완성품에 대한 소재 결함사항 Check Test
     (수압 Test, RT,UT,PT Check Test)

3 공사명

□ 제련업체 전해 설비 신설공사 자재납품
   -  Contact bar (진공수평주조에 의한  OF- Copper로 생산된 
      소재를 이용한 특수 소재설비,   O2 함유 5ppm~8ppm,
       Cu 함량 99.98%)
□ Pb anode plate
□ Main Bus-Bar 및 Special  alloy Copper (Bus-Bar)

4

공사명

공사
범위

POSTIN Electric  Tin plate Line plant (DC 8,000A , 15,000A)

⊙ 설계 
⊙ Bus-Bar 및 부속 자재 일절
⊙ 시공.감리
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5. 5. Work  ProcessWork  Process

Bilet Hot extrusion 
Cold Drawing

Stretch leveling Bus bar
& Rod

Heat

Hot Rolling
Scraping both
surface at once

Cold Rolling

Slitting

Sheets

Strips

Cutting

□ Sheets & Strips Line

Cutting

Melting

Slab
Melting

□ BusBar & Rod Line
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6. 6. Copper MaterialCopper Material
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1.
Copper

Bus
Bar

• 고순도의 동을 용해-압출-압연-
  인발 과정을 거쳐 제조된 동부스
  바는 요구되는 화학성분,기계적
  성질, 도전율 등을 만족함

• 용도 : 대용량 동력간선, 
             수배전반등

3.
PROFILES

& 
GROUND 

RODS

• 전기, 열전도성이 우수하며, 
  전영성.내식성이 우수하며 
  도전율은 98%이상임

• 용도 : 전기부품, 화학공업용

2.
Copper
Rods/
Bars

4.
Copper
Sheets/
Strips

• 전기,열전도성이 우수하며, 
  전연성,내식성이 우수하며
  도전율은 98%이상임. 전연성,
  용접성이 우수하며 수소 취화를 
  일으키지 않는다. 
• 용도:전기부품,용접용,화학
           공업용,건설자재용,지붕재,
           신축이음쇠,Joint Bar 

• 소재공업의 발전에따른 각종
   이형부스바(Trolley용, I Beam,
   Angle, Channel 등) 및 접지동봉
   등을 생산함
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77. . Copper Cooling WorkCopper Cooling Work
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1.
주조
 과정

• 동 용해후 주조과정

3.
열간
단조
과정

• 예열/열간 단조 과정

2.
열간
단조전
예열

4.
단조후
형상

• 단조완료후 제품
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5.
Flow
검사

• Cooling 적합성 검사

6.
제품

•  Cooling Plant 제품
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1.
Main

BusBar
등 소재

• Main BusBar 절곡 및 
  Hole 가공
  ( 30~80T * 200~600T * 
    Max 7000M )  

• 사이드부스바

• 중성부스바 

88. . Copper Copper BusBarBusBar Electrical Line Work Electrical Line Work
A. 제련 업체용 전기라인 공사
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1.
Main

BusBar
등 소재

• Main BusBar 절곡 및 
  Hole 가공  

• 폭팔용접을 위한 
  그라파이트  셋팅
  및 점화 전경

• 수평부스바와 사이드
  부스바  연결부위의 
  폭팔용접후 접촉  부위 

2.
폭발
용접

- 11 -



-         Hanametal Co., Ltd. -H

3.
전기
라인

• 수평부스바와 사이드
  부스바  연결부위의 
  폭팔용접후 전경

• 수평부스바규격
 (15~ 30T& * 200~400W *
  Max 15M)

• 수평부스바와 사이드
  부스바  연결부위의
  폭팔용접후 설치 및
  완료후 전경
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4.
Main

BusBar
설치

• Main BusBar 
  설치작업과정

• 전기라인 공사
  완료후 전경

5.
공사
완료
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1.
BusBar

Electrical
Line

Work

• 고압저압 BusBar 
   Line 설치

B. 제강 및 화학업체용 전기라인 공사

• BusBar Line

• Rubber Coating Flexible
   BusBar Line 설치후 
   전경

• MAIN(정류기와
 연결부위) BUS BAR
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9. 9. Electrical  MaterialElectrical  Material

1.
Copper
특이제품
기계가공

2.
D형
부스바

3.
Bi-

Metal
Contact

• 동기계가공후 Tin coating

• 동기계가공후 Ag coating

• 배전반용 부스바
 (공냉방법을 위한 
   D형부스바)

• 동과 알루미늄 접촉부위
   연결용 Bi-Metal
   (확산용접방법)
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4.
Equipo
tential

Bar

5.
Flexible

•용도 : BAR중심부에 15Ø홀
     가공을 하여  냉각순환을 
     통해 전해조라인의 과열을
     방지함과 동시에 제품의
     양산을 가져오고 있는
     제품임

• Final Product
- OFC 재질의 수냉제품 
 (40~60T * 50~200W 
 * Max 15000L)

• Copper Flexible
  - 대용량 전기라인연결용 
   ( 50T * 550W * 1500L) 
  - 용도 : 대용량의 전류가 
    흐를때 상대 Line의 열팽창
    에 대한 완충 역할 

• AL Flexible
 (6T * 400 *750L)

- 16 -



-         Hanametal Co., Ltd. -H

7.
BusBar

• BusBar라인과 연결되는
  은도금 Main Line 자제
  ( 50~80T * 200~600W *
    1000~8000L ) 

8.
PB

Anode
판

• 페 황산액을 정제하기
  위한 제품
 ( 부스바 + Pb Plate )
   조립품 

9.
Short
Bar

•전기접점용 부품

6.
Head
Bar

• 대용량 전기사용시 압연
  부스바에 의한 소재가공
  방법
  ( 80T * 550W * 3300L)
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•  Diverter S/W 하부
  (고압전류 차단기) 

10.
Diverter

S/W

•  Diverter S/W 측면
  (고압전류 차단기)  
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1.
테르밋
폭발
용접

•폭발용접전 Jig Setting

• 폭발용접품 점화
( 비철금속이 첨가된
  화약을 이용한 폭발
  용접시공 ) 

• 폭발용접시공후
  이음 용접표면 (T형)
 ( 35T * 60W * 300L ) 

1010. . WeldingWelding
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3.
AL
+

Cu
Welding

• 용접부위 열 발산
   막기위해 석면도포후
   용접 

• AL Bar + Cu Bar
  용접가공(일자형)

4.
Cu

Welding

• 용접봉 구분에따라
  모재와 모재 사이의 
  용착성을  테스트
  하기위한 절단면
  ①  Cu 용접
  ② BAg 용접
  ③ Bcup 용접
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Front 

A. SUS Cathode Blank (Type A)

The
Welding 
Point Of

Sus 

11. 11. SUS Cathode BlankSUS Cathode Blank
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B. SUS Cathode Blank (Type B)

Front 

The Contact
Point with 
Cu and Sus
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12. 12. MAPMAP

☏ 연락처  
     주소 | (405-846) 인천시 남동구 남촌동 620-3번지 (남동공단 11블럭 4롯트)
     전화 | 032-812-3061~4 (Fax: 032-812-3060) 
     HomePage | www.hanametal.co.kr / www.hanametal.com 
     E-mail  | webmaster@hanametal.co.kr 

◎ 위치 
  
  ※차량이동시 :
      경인고속도로 -> 신갈/안산IC(신갈방향) -> 제2경인고속도로   ->
     장수IC -> 직진(인천항방면) -> 서해안고속도로 -> 남동공단IC  -> 
     공단입구(선학역방면)(첫번째 사거리에서 소방서끼고 우회전) ->
     첫번째 신호등 있는 삼거리에서 좌회전 -> 직진 ->  
     삼일페인트 건너편 노란색 물탱크 건물(도로우측편) 
  
  ※ 대중교통 :
    - 지하철 : 인천지하철 신연수역 하차 남동공단방면 1번출구(도보8분거리)
    - 버   스 : 주안역에서 마을버스 522번(하이메트에서 하차후 도보 5분거리) 
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